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Staplingsbar bikupa

Langstroth
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Introduktion

Detta dokument innehaller steg-for-steg-instruktioner for att bygga Langstroth-
bikupor och tillhérande jiggar. Du hittar information om nddvéndiga verktyg, material
och detaljerade ritningar for att underlitta tillverkningen. Det passar bade nyborjare
och erfarna biodlare.

Nir jag borjade med biodling tidnkte jag att jag skulle tillverka mina bikupor
sjdlv. Jag hade problem att hitta samlade arbetsbeskrivningar och ritningar, sé jag
skapade detta dokument fOr att hjdlpa mig sjdlv och andra. Beskrivningarna ér inte
allenarddande, men jag hoppas de ger en bra start for nybdrjare som vill komma igang
och erfarna biodlare som soker inspiration.
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Innan du borjar
Verktyg

Nar du bygger staplingsbikupor ar det avgorande att arbeta med noggranna matt.
Toleransen ar minimal, ner till millimetern. Detta &dr viktigt for att sdkerstilla stabilitet
och for att bigangarna inte ska bli for sma eller for stora. Om géngarna ar for sma
riskerar du att klimma ihjdl bin, medan for stora gdngar kan leda till oonskade
vildbyggen.

Bra verktyg och maskiner gor arbetet betydligt enklare. Men eftersom biodlare
sédllan har obegriansade ekonomiska resurser, har jag sammanstéllt en lista 6ver de
verktyg som jag anser dr mest anvéndbara for att underlétta tillverkningen.

OBS! Det gér att bygga bikupor helt och héllet med handverktyg, men om du
planerar att bygga fler dn en rekommenderar jag att du investerar i ndgra maskiner. |
varje kapitel foreslar jag verktyg som gor arbetet enklare, men om du saknar ndgon
maskin kan du ofta hitta alternativa I6sningar.

Verktygsrekommendationer
BANDSAG

En bandsag dr snabb och sparar material, sérskilt niar du sagar upp ramlister.
Alternativt kan du anvinda en cirkelsag eller, for den energiska, en handsdg och
handhyvel.

Kom ihag: Anvénd alltid skydd eller verktyg for att skjuta pa arbetsstycket néra
sagbladet. Risken att skada ett finger &r stor.

BORDCIRKELSAG
En bordcirkelsdg gor det léttare att sdga raka snitt, vilket r avgdrande nér du
bygger bikupor.

Anviind skydd for att undvika skador. Aven en handhéallen cirkelsig fungerar om du ir
noggrann.

RIKT- OCH PLANHYVEL

For exakta matt dr en planhyvel ovérderlig. Véggarna i skattlddorna bor vara 22
mm tjocka, och en hyvel gor det enklare att limma ihop briader och fa jimna ytor.

KOMBINERAD SKRUVDRAGARE OCH BORRMASKIN
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Forborra alltid skruvhal for att undvika sprickor i triet. Skruvdragaren ar
oumbirlig vid montering av lador och borrning av trddhal i ramar.

SPIKPISTOL

En spikpistol underlédttar monteringen av ramar och andra temporéra
snickeriarbeten.

OVRIGA VERKTYG SOM KAN VARA ANVANDBARA:

. Hammare

. Skruvmejslar

¢ Falstang (for pléttak)

*  Penslar for lim och férg

. Verktyg for limfogning (exempelvis kexmaskin eller limfogfris)

FARG

Anvind inte lackfarg — den andas inte och kan orsaka fuktproblem. Oljefarger
eller lasyrfarger fungerar béttre. Méla aldrig insidan av bikupan; bina skyddar sjidlva
med propolis.

PLANERING OCH SAKERHET

Planera ditt arbete noga, och se till att alla material och verktyg finns pa plats.
Anviénd skyddsutrustning som ansiktsmask, glasdgon och handskar.
Se till att ha god belysning och en séker arbetsmilj6. Forsta hjdlpen bor alltid finnas
tillgénglig.
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Ramar

Biramar finns i flera olika storlekar och huvudsakligen i tva typer: Hoffman-
ramar och traditionella ramar.
Vilken typ du foredrar dr en smaksak:

*  Fordel med Hoffman-ramar: Du slipper anvidnda distansstift.
. Fordel med traditionella ramar: De dr nagot enklare att tillverka.

Rammatten dr desamma for bada typerna.

Enkla ramar
VERKTYG

For att tillverka enkla biramar behdver du:
¢ Rikt- och planhyvel
. Bordcirkelsig
*  Bandség (som alternativ till bordcirkelsag)
. Borrmaskin
. Spikpistol eller hammare
Observera:

*  Enrikt- och planhyvel dr inget krav; du kan ocksa dimensionera virket
med en klyvsag eller bandség.

*  Borrmaskinen kan erséttas med en speciell haltagningsutrustning som kan
kopas hos biredskapsforsiljare.

MATERIAL

For cirka 10 ramar:
*  Anvind gran eller tall, eller annat obehandlat och kvistfritt tra.
* 25 mm hyvlade brider: Ca 2 meter 1dnga och 120 mm breda.
* 40 st spikar eller klammer
¢ Trilim for utomhusbruk
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RITNING

Varje ram bestar av en topp, en botten och tvd sidor med foljande matt:

A. Topplisten:

* Lingd: 480 mm

* Bredd: 25 mm

* Tjocklek: 15 mm
B. Bottenlisten:

* Lingd: 448 mm

* Bredd: 25 mm

* Tjocklek: 15 mm
C. Sidostycken (2 st):

* Langd: 202 mm

* Bredd: 25 mm

* Tjocklek: 10 mm

Bild 1
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ARBETSBESKRIVNING (FOR CIRKA 10 RAMAR)

1. Hyvla vid behov ner braderna till 25 mm tjocklek.

2. Rikthyvla en kant for att sékerstdlla 90 graders vinkel (om brddan inte redan
ar fint kapad).

3. Kapa brddan med bordcirkelsagen i de ldngder som anges i ritningen.

4. Anvind bandsdgen for att skiva brdderna i den tjocklek som ritningen anger.
Borja frn den rikthyvlade sidan.

5. Borra hél (2-3 mm) jimnt fordelade i topp- och bottenlisterna.

* Ett hal ska placeras 1 mitten, och de yttersta halen ska vara cirka 30 mm fran
dndarna.

* For Langstroth-ramar rekommenderas fem hél.

6. Spika ihop ramen med lim i fastpunkterna.

Bild 2
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Hoffmanramar (forenklade)

Hoffmanramar har flera fordelar, fraimst att de dr designade for att passa korrekt i
kupan utan behov av distansstift. Ena sidan av sidlisten dr avrundad och den andra
rak, for att minska risken for att de fastnar.

Bild 3

Verktyg

For att tillverka Hoffmanramar behover du:
*  Rikt- och planhyvel
*  Bordcirkelsag
*  Bandség
*  Bordsmonterad handoverfras
. Borrmaskin
. Spikpistol eller hammare

OBSERVERA:

*  Hyvel ér inte ett méste; du kan dimensionera virket med en klyvsag eller
bandsag.
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*  Borrmaskin kan erséttas med en héltagare som séljs hos
biredskapsforsiljare.

Material

Nistan vilket tridslag som helst fungerar, men gran eller tall &r att foredra
eftersom det dr bade prisvéart och héllbart. Spillvirke kan ocksa anvéndas, forutsatt att
det ar obehandlat och kvistfritt. Kvistigt virke bor undvikas eftersom det paverkar
ramarnas héllbarhet.

MATERIAL FOR CIRKA 10 RAMAR:

¢ 22 mm hyvlade bréider (ca 2 meter, 120 mm breda)
* 35 mm hyvlade brédder (ca 2 meter)
. 40 spikar eller klammer

. Tralim for utomhusbruk

Konstruktion och design

Varje ram bestar av en topp, en botten och tva sidor.
*  Toppen och bottenlisterna &r forsedda med borrade hal for tradning.

*  For bredare ramar rekommenderas att borra hilen pé sidorna for att
minska risken for deformation.

En urfrasning pa ena sidan av sidolisten forhindrar att bina binder ihop ramarna
for hart med propolis. Sidolistens tjocklek H &r 10 mm.

Bild 4
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RITNINGSMATT FOR LANGSTROTH-RAMAR

A. Sidolist:

BEEHIVE

A: 10 mm
B: 22 mm
C: 10 mm
D: 10 mm
E: 35 mm
F: 15 mm
G: 15 mm

H: 50 mm (ldngden é&r inte lika kritisk)

Total langd: 232 mm

Bild 5
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B. Topplist:
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A: 10 mm
B: 480 mm
C: 15 mm
D: 16 mm

E: 10 mm

F: 3,5 mm

Bild 6
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C. Bottenlist:

° A:448 mm
. B: 22 mm
. C: 10 mm
. D: 10 mm

Bild 7
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Arbetsbeskrivning (for cirka 10 ramar)
1. Forbered 22 mm bréader och 35 mm plankor. Hyvla dem for att f4 exakta
matt.

2. Kapa briderna till ritt 1angd for topp- och bottenlist.

3.  Frés ett spar (3,5 mm djupt, 10 mm brett) i brddan for toplisten.

—

4.  Fris spéren 1 bradan for bottenlist och klyv upp den.

~——

5. Kapa plankorna till rétt ldngd for sidolister.

6. Fras spéren for topp- och bottenlister 1 sidolisterna.

~

7.  Saga eller frés sidolistens form enligt ritningen.

S —

8. Klyv plankbitarna till ratt tjocklek.
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9. Borra hal for tradarna 1 sidolisterna.

10. Frés ena sidan av sidolisterna for att forhindra att bina binder ihop
ramarna, eller runda av kanterna med slip eller handhyvel.

11. Limma och spika ithop ramarna.
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Botten

For att tillverka en bikupebotten kriavs foljande verktyg:
¢ Rikt- och planhyvel
. Skruvdragare/borrmaskin
*  Bordcirkelsag
*  Pensel eller annat verktyg for att applicera lim och farg

Som material rekommenderas gran eller tall (furu). Spillvirke gar ocksa bra om
det dr obehandlat och 1 bra skick.

Bild 8

Materiallista (fér en botten):
* 2 meter hyvlad planka: 45 x 70 mm

* 2 meter hyvlad brida: 18 x 95 mm
* 6 sttraskruv: 50 mm

. 10 st traskruv: 90 mm

BEEHIVE PAGE 16



THOMAS ARNESEN 25 DECEMBER 2024
|

. Lackad board: 3 mm tjock
. Nat: Maskstorlek ca 2 mm
. Tralim: Utomhusbruk

. Oljefarg eller lasyrfarg

Matt och instruktioner

Spéren 1 bottenplattan dr designade for en skjutbar platta och gors enklast med en
bordcirkelsag. Saga ett spér, flytta anhallet cirka 2 mm och saga igen for att skapa rétt
bredd.
Viktigt: Anviand alltid ett skjutverktyg vid sdgning for att skydda dina hiander.
Sagklingan gor ingen skillnad mellan trd och fingrar!

DELAR OCH MATT:

1. Sidor (nedre del):
. Antal: 2 st

*  Skéra: 5 mm hog, 10 mm djup

°  Miatt:
° A: 464 mm
B: 55 mm
C: 42 mm
D: 19 mm

BEEHIVE e PAGE 17



THOMAS ARNESEN 25 DECEMBER 2024

2. Bakstycke (nedre del):
. Antal: 1 st
. Skéra: 5 mm hég, 10 mm djup

. Matt:

© A:454 mm ""g'
o B: 55 mm B
° C: 42 mm '
° D: 19 mm ——Cc——
3. Sida (6vre del):
*  Antal: 2 st
°  Mitt:
° A: 506 mm
o B: 18 mm
° C: 42 mm
4. Front (nedre del):
*  Antal: I st
*  Matt:
° A: 370 mm
° B: 18 mm {‘*,
°© C:42mm e
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5. Bakstycke (6vre del):

*  Antal: I st

¢ Miatt:
o A: 370 mm
° B: 18 mm
° C: 42 mm

6. Front (6vre del):

*  Antal: I st
. Mitt:
o A: 370 mm
° B: 18 mm B
° C: 70 mm o

7. Bottenplatta:

*  Material: 3 mm plywood, mélad

. Matt:
° A: 386 mm
° B: 471 mm
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8. Frontplatta (botten):

BEEHIVE

Antal: 1 st

Skéra: 3 mm

Matt:
° A: 464 mm
° B: 35 mm
° C: 22 mm
° D: 15 mm
Y
A
D
Y \
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Monteringsinstruktioner

1. Forborra skruvhilen: For att undvika att trdet spricker under montering.
2. Montera sidor och bakstycke (nedre del):

° Skruva ihop tva sidor (AA) med ett bakstycke (AC). Se till att

skarorna passar exakt.

° Skruva fast AD langst fram, kant 1 kant med botten. AD:s dvre
kant ska ligga precis under skaran for varroaskivan.

LN
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4. Montera frontstycke (6vre del, AE):

° Fast AE dikt mot dvre delen av botten.

5.  Fast nitet:

° Placera nétet mellan sidostyckena (AB) och bakstycket (AD).
Anvénd lim och skruva fast.
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6. Limma och montera bottenplattan:

° Limma ihop skivan med fronten och skruva fast den.

7. Mala botten:

° Avsluta med att méla alla ytor med oljeférg eller lasyr for skydd.
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Yngelrum / Skattlador
Verktyg

For oisolerade 1ador kréavs foljande verktyg:
*  Bordssag
*  Borrskruvdragare
. Pensel for farg och lim
. Fras (vid behov)

. Limknektar

Material
For Langstrothlddor kan det krivas att limma ihop flera brader for att uppna ratt
bredd.

REKOMMENDERADE MATERIAL:

. Gran eller tall (obehandlat tré)

. Traplugg eller traskruv (ca 50 mm) — inte nddvéndigt om fingerskarv

anvands
. Tralim
e Farg

. Rambararlist
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Oisolerad lada med traplugg eller skruv

Notering:
Matten ar anpassade for anvindning av rambérarlist med 1 mm tjocklek. Om
rambdérarlist inte anvands behdver falsarna justeras. I sddant fall ska falsarna vara 18
mm istdllet for 27 mm.

Bild ©

Innermétt for 10 ramar:
*  Léngd: 370 mm
*  Bredd: 464 mm
*  Hojd: 240 mm

Langd avser sidan dér falsen ska vara.

Bild 10
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MATT:
. A: 508 mm
o B: 240 mm

. C: 22 mm (tjocklek)

* D:370 mm

*  E:32 mm (hojd pé fals med rambaérarlist)
¢ E: 23 mm (hojd pé fals utan rambaérarlist)

¢ F: 13 mm (djup pa fals)

Oisolerad lada med fingerskarv

Fingerskarv &r den starkaste hornforbindelsen men krdver mer arbete. Om du
inte har manga lador att bygga kan det vara virt att forsoka. Det finns specialverktyg,
sdsom Leigh jiggar, for att underlétta tillverkningen. P4 YouTube finns dven guider {for
att bygga egna jiggar.

Bild 11

MATT:

BEEHIVE PAGE 26



THOMAS ARNESEN 25 DECEMBER 2024
|

e A: 508 mm

. B: 240 mm

. C: 22 mm (tjocklek)

. D: 414 mm

* E:32 mm (hojd pé fals med rambaérarlist)
. E: 23 mm (hdjd pé fals utan rambararlist)

*  F: 13 mm (djup pa fals)

Oisolerad lada med andra hérnférbindningar
Andra metoder for hornforbindelser kan ocksa anviandas, men du behover da
justera métten for att uppna de specificerade innermatten (370 x 464 x 240 mm).

ALTERNATIVA METODER:

*  Gera hornen 45 grader: Limma ihop och forstark med limmade kilar.

Bild 12
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*  Falsade horn: En fals skapar en storre fastyta én &nde mot dnde.

Bild 13

. Sliding dovetail (glidande laxstjéirt): En mycket stark metod, men kan
kréva extra precision och ritt verktyg.

Bild 14
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Innertak Langstroth
Verktyg

For att tillverka ett innertak behover du:
*  Hyvel
. Borrskruvdragare

. Bordcirkelség eller fris

Material

For kanterna kan du anvédnda gran eller tall, och for sjilva takskivan
rekommenderas 4 mm plywood. Valet av trislag ar flexibelt, s& linge det ar
obehandlat. Gran och tall dr dock prisvérda och littillgéngliga alternativ.
Om du anvinder plankor i dimensionen 45x100 mm kan du hyvla dem till 38 mm
tjocklek och dérefter sdga dem till 24 mm bredd, vilket ger tre lister per planka.

Matt

Innertakets yttermétt ska Gverensstimma med den oisolerade lddans yttermatt.
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Ritning (matt i mm)

Antal delar: Tva av varje.

I.  Ena sidan:

o

2. Andra sidan:

o

BEEHIVE

A: 388
B: 24
C: 38
D: 19

E: 12

A: 426
B: 24
C: 38
D: 19
E: 38
F: 12

G: 12

X
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Arbetsbeskrivning

I. Forbered lister:
°  Hyvla en planka (t.ex. 45x100 mm) till rétt tjocklek (38 mm).

° Klyv och kapa listerna till dimensionerna 24 mm x 38 mm och ratt
langder enligt ovanstdende matt.

2. QOr falser:

°  Anvind bordcirkelsig eller fris for att skapa falsarna enligt
ritningen.

3. Justering av en list:

°  Pden av listerna, ta bort 38 mm av falsen pé ett av hornen enligt
bilden.

4. Montera ram:
° Skruva ihop listerna till en ram enligt ritningen.

° Forborra alltid skruvhélen for att minska risken att traet spricker.

5. Montera plywood:

° Skar till 4 mm plywood sé att den passar innanfor listerna i
falsarna.

°  Borra ett hal 1 mitten av plywooden. Om innertaket ska anvédndas
som bitdmmare, anpassa hdlets storlek och placering.

6.  Fist plywooden:
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° Skruva fast plywoodskivan i listerna.
7. Ventilationshal:

° @or ett ventilationshal pd den sida av innertaket som vetter mot
flusterdppningen.
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Tak

I Norden krévs ett isolerat tak for invintring. P4 sommaren behdvs dock inte
isolering, och taket anvénds oftast pa oisolerade lador. Dessa tak dr nagot
overdimensionerade eftersom de dr anpassade for isolerade 1ador.

Verktyg

For att bygga taket behover du:
. Borrskruvdragare
*  Bordcirkelsag

¢ Rikt- och planhyvel

Material

Jag rekommenderar gran eftersom det ar relativt motstandskraftigt mot rota.

MATERIALLISTA:

. 22x100 mm brédor (alternativt 1"x4")
. En plywoodskiva, 7 mm tjock

¢ Traskruvar

¢ Isoleringsskiva

. Tralim
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Matt och ritning

1. Overdel:
o A: 524 mm
J B: 524 mm

2. Sidor: (tva av varje)

. A: 480 mm
. B: 100 mm
. C: 22 mm
. A: 524 mm
. B: 100 mm
° C: 22 mm

BEEHIVE
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Arbetsbeskrivning

1. Forbered sargerna:
° Kapa briadorna till rétt langder enligt ovanstdende matt.

2. Montera sargerna:

° Skruva ihop sargerna. Se till att alla horn blir exakt vinkelrita.

3. Fist plywoodskivan:

° Placera plywoodskivan ovanpa sargerna och fist den med skruvar.
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4. Mala taket:

° Mala hela taket, bdde insida och utsida, for att skydda det fran
vader och fukt.

5. Lagg pa takbeldggning:

° Anvénd platt takplét, aluminium eller takpapp som vikts ner Gver
kanterna.

6. Isolera taket:
° Fast isolering pa undersidan av taket.

> Skydda isoleringen med plast s att bina inte kan &ta av den.
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